附件1
广东省电子门锁产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法

以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次抽样数量抽取样品3套，其中2套作为检验样品，1套作为备用样品。

2 检验依据

表1 电子门锁（GB 21556.2—2025）

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	输入错误报警
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	2
	防拆报警
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	3
	主锁舌强度（主锁舌抗侧向静压力、主锁舌抗轴向静压力）
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	4
	手动部件强度
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	5
	耐久性
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	6
	电池容量
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	7
	低电量/低电压指示
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	8
	气候环境适应性（高温、低温、恒定湿热、凝露试验）
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	9
	静电放电抗扰度
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	10
	电气安全性（阻燃）
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	11
	键盘输入鉴别安全
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	12
	口令安全
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	13
	防强电磁脉冲
	GB 21556.2—2025
	GB 21556.2—2025

	注：1、若明示标准含GB 21556.2—2025，则按表1执行；

2、若未明示标准或明示本细则外其他标准，则按表1执行。


表2 电子门锁（GB 21556—2008）

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验方法

	1
	锁舌轴向静载荷
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	2
	锁舌侧向静载荷
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	3
	执手承受静拉力及扭矩
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	4
	安全性要求
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	5
	电源性能（电池容量，欠压，电源适应性）
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	6
	信息保存及误识率
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	7
	防破坏报警功能
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	8
	环境适应性（高温，低温，恒定湿热）
	GB 21556—2008
	GB 21556—2008

	注：若产品明示标准含GB 21556—2008，则按表2执行。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

3.1 依据标准

GB 21556—2008 锁具安全通用技术条件
GB 21556.2—2025 锁具安全技术要求 第2部分：防盗锁
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件2
广东省电动工具产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

每批次产品抽取样品3台，其中2台作为检验样品、1台作为备用样品。
2 检验依据
表1 电钻检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	防止触及带电零件的保护
	GB/T 3883.1—2014

GB/T 3883.201—2017

	2
	输入功率和电流
	

	3
	发热
	

	4
	泄漏电流
	

	5
	电气强度
	

	6
	不正常操作
	

	7
	机械危险
	

	8
	机械强度
	

	9
	结构
	

	10
	内部布线
	

	11
	电源联接和外接软线
	

	12
	接地装置
	

	13
	爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离
	

	14
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1—2018

GB 4343.1—2024

	15
	骚扰功率、辐射骚扰
	


表2 电锤检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	防止触及带电零件的保护
	GB 3883.1—2008

GB/T 3883.7—2012

GB/T 3883.1—2014

GB/T 3883.206—2025 



	2
	输入功率和电流
	

	3
	发热
	

	4
	泄漏电流
	

	5
	电气强度
	

	6
	不正常操作
	

	7
	机械危险
	

	8
	机械强度
	

	9
	结构
	

	10
	内部布线
	

	11
	电源联接和外接软线
	

	12
	接地装置
	

	13
	爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离
	

	14
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1—2018

GB 4343.1—2024

	15
	骚扰功率、辐射骚扰
	


表3 角向磨光机检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	防止触及带电零件的保护
	GB 3883.1—2005

GB/T 3883.3—2007

GB/T 3883.1—2014

GB/T 3883.203—2025 



	2
	输入功率和电流
	

	3
	发热
	

	4
	泄漏电流
	

	5
	电气强度
	

	6
	不正常操作
	

	7
	机械危险
	

	8
	机械强度
	

	9
	结构
	

	10
	内部布线
	

	11
	电源联接和外接软线
	

	12
	接地装置
	

	13
	爬电距离、电气间隙和绝缘穿通距离
	

	14
	端子骚扰电压（连续骚扰）
	GB 4343.1—2018

GB 4343.1—2024

	15
	骚扰功率、辐射骚扰
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 3883.1—2005 手持式电动工具的安全 第一部分：通用要求

GB 3883.1—2008 手持式电动工具的安全 第一部分：通用要求

GB 4343.1—2018 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求  第1部分：发射

GB 4343.1—2024 家用电器、电动工具和类似器具的电磁兼容要求  第1部分：发射

GB/T 3883.1—2014 手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第1部分：通用要求

GB/T 3883.3—2007 手持式电动工具的安全 第二部分：砂轮机、抛光机和盘式砂光机的专用要求

GB/T 3883.7—2012 手持式电动工具的安全 第2部分：锤类工具的专用要求

GB/T 3883.201—2017 手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第2部分：电钻和冲击电钻的专用要求

GB/T 3883.203—2025 手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第203部分：手持式砂轮机、盘式抛光机和盘式砂光机的专用要求 

GB/T 3883.206—2025 手持式、可移式电动工具和园林工具的安全 第206部分：手持式锤类工具的专用要求

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件3
广东省热轧角钢产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。

随机数一般可使用随机数表等方法产生。

在同一批次（同一牌号、同一规格）的产品中抽取3根型钢，每根型钢截取的长度为2000mm，逐根顺序编号为1～3，再把每根型钢分成2支长度为1000mm的样品，2支样品逐支编号标记，并一一对应（如1-a，1-b），标记a的3支样品为检验样品，标记b的3支样品为备用样品。检样和备样分别包装和封存。

2 检验依据

热轧角钢（执行标准GB/T 706—2016）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	拉伸试验
	屈服强度ReH
	GB/T 228.1—2021

	
	
	抗拉强度Rm
	GB/T 228.1—2021

	
	
	断后伸长率A
	GB/T 228.1—2021

	2
	冲击试验
	冲击吸收能量KV2
	GB/T 229—2020

	3
	弯曲试验
	GB/T 232—2024

	4
	尺寸外形
	角钢
	边宽度
	GB/T 706—2016

	
	
	
	边厚度
	

	
	
	
	顶端直角
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

3 判定规则

3.1 依据标准

GB/T 706—2016《热轧型钢》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求

3.2 判定原则

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件4
广东省质子交换膜燃料电池汽车用燃料 氢气

产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查经营主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2瓶（钢瓶容积≥8L，压力≥13MPa）样本，1瓶为检验样品，另1瓶为备用样品。
2 检验依据
2.1 质子交换膜燃料电池汽车用燃料 氢气

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	氢气纯度（摩尔分数）
	GB/T 37244

	2
	非氢气体总量
	GB/T 37244

	3
	水（H2O）
	GB/T 37244

	4
	总烃（按甲烷计）
	GB/T 37244

	5
	氧（O2）
	GB/T 37244

	6
	氦（He）
	GB/T 37244

	7
	总氮（N2）和氩（Ar）
	GB/T 37244

	8
	二氧化碳（CO2）
	GB/T 37244

	9
	一氧化碳（CO）
	GB/T 37244

	10
	总硫（按H2S计）
	GB/T 37244

	11
	甲醛（HCHO）
	GB/T 37244

	12
	甲酸（HCOOH）
	GB/T 37244

	13
	氨（NH3）
	GB/T 37244

	14
	总卤化合物（按卤离子计）
	GB/T 37244


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB/T 37244—2018 《质子交换膜燃料电池汽车用燃料 氢气》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件5
广东省砂轮产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽查市场主体的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽样数量：每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样，具体抽取样品数量见表1：
表1 抽取样品数量
	序号
	产品种类
	抽样数量
	检验样品数量
	备用样品数量

	1
	修磨用钹形砂轮
	20片
	10片
	10片

	2
	纤维增强树脂切割砂轮
	20片
	10片
	10片

	3
	树脂和橡胶薄片砂轮
	20片
	10片
	10片


2 检验依据
2.1 修磨用钹形砂轮

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	裂纹
	JB/T 7992—2017

	2
	孔径
	JB/T 7992—2017

	3
	不平衡量
	GB/T 2492—2017

	4
	安全要求
	安全速度试验
	GB/T 2493—2023

	
	
	破裂速度试验
	

	5
	标志
	JB/T 7992—2017


2.2 纤维增强树脂切割砂轮

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	裂纹
	JB/T 7992—2017

	2
	孔径
	JB/T 7992—2017

	3
	不平衡量
	GB/T 2492—2017

	4
	安全要求
	安全速度试验
	GB/T 2493—2023

	
	
	破裂速度试验
	

	5
	标志
	JB/T 7992—2017


2.3 树脂和橡胶薄片砂轮

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	裂纹
	JB/T 7992—2017

	2
	孔径
	JB/T 7992—2017

	3
	不平衡量
	GB/T 2492—2017

	4
	回转强度
	安全速度试验
	GB/T 2493—2023

	
	
	破裂速度试验
	

	5
	标志
	JB/T 7992—2017


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则
3.1 依据标准
GB 2494—2014  固结磨具 安全要求 
JB/T 3715—2016  固结磨具 修磨用钹形砂轮 
JB/T 4175—2016  固结磨具 纤维增强树脂切割砂轮 
JB/T 6353—2015  固结磨具 树脂和橡胶薄片砂轮 
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
对样品实施全数检验，本细则检验依据序号1—5检验项目中样品全部合格，或序号4检验项目中样品全部合格且序号1—3、序号5检验项目中样品仅有1片不合格时，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；否则，判定被抽查产品不合格。

若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件6
广东省包装机械产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的合格待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取1组样本，用于检验，封存在生产企业。
2 检验依据
2.1 包装机械（2026年11月1日之前生产）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	电气设备安全
	JB 7233—1994

	2
	运动部件防护
	JB 7233—1994

	3
	防松措施
	JB 7233—1994

	4
	电机转向标记
	JB 7233—1994

	5
	工作危险区防护
	JB 7233—1994

	6
	联锁保护
	JB 7233—1994

	7
	安全开关
	JB 7233—1994

	8
	报警装置
	JB 7233—1994

	9
	安全标志及安全色
	JB 7233—1994

	10
	安全操作机构位置
	JB 7233—1994

	11
	防护装置
	JB 7233—1994

	12
	驱动机构
	JB 7233—1994

	13
	送料机构
	JB 7233—1994

	14
	封口切割及捆扎机构
	JB 7233—1994

	15
	自动润滑
	JB 7233—1994

	16
	急停按钮位置
	JB 7233—1994

	17
	人体眼、脸防护
	JB 7233—1994

	备注：2026年11月1日之前生产的包装机械产品，按以上项目进行检验。


2.2 包装机械（2026年11月1日之后生产）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	一般要求
	GB 46772—2025

	2
	控制系统安全要求
	GB 46772—2025

	3
	液压和气动系统安全要求
	GB 46772—2025

	4
	电气安全要求
	GB 46772—2025

	5
	急停装置安全要求
	GB 46772—2025

	6
	机器人装备安全要求
	GB 46772—2025

	7
	远程服务安全要求
	GB 46772—2025

	8
	挤压碰撞危险的防护
	GB 46772—2025

	9
	切割危险的防护
	GB 46772—2025

	10
	卷入危险的防护
	GB 46772—2025

	11
	滑倒、绊倒和跌落危险的防护
	GB 46772—2025

	12
	喷射危险的防护
	GB 46772—2025

	13
	振动危险的防护
	GB 46772—2025

	14
	冷、热危险的防护
	GB 46772—2025

	15
	意外下降危险的防护
	GB 46772—2025

	16
	能源动力失效危险的防护
	GB 46772—2025

	17
	稳定性缺失的防护
	GB 46772—2025

	18
	拆卸、清洁、安装和维护有关的防护
	GB 46772—2025

	19
	包装容器或容器碎片飞出的防护
	GB 46772—2025

	20
	与食品、药品接触的材料及结构要求
	GB 46772—2025

	21
	减小辐射危险的要求
	GB 46772—2025

	22
	使用信息要求
	GB 46772—2025

	23
	包装材料清洁和杀菌
	GB 46772—2025

	24
	卷材/片材供送装置
	GB 46772—2025

	25
	旋转机构
	GB 46772—2025

	26
	充填/灌装机构
	GB 46772—2025

	27
	封口装置
	GB 46772—2025

	28
	吹瓶机
	GB 46772—2025

	29
	洗瓶机
	GB 46772—2025

	30
	灌装机
	GB 46772—2025

	31
	标签机械
	GB 46772—2025

	32
	激光打码机
	GB 46772—2025

	33
	裹包机
	GB 46772—2025

	34
	装(封)箱机
	GB 46772—2025

	35
	码(卸)垛机
	GB 46772—2025

	36
	捆扎机
	GB 46772—2025

	37
	缠绕包装机
	GB 46772—2025

	38
	输送机
	GB 46772—2025

	39
	真空及气调包装机
	GB 46772—2025

	备注：2026年11月1日之后生产的包装机械产品，按以上项目进行检验。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

3.1 依据标准
JB 7233—1994《包装机械安全要求》

GB 46772—2025《包装机械安全要求》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
附件7
广东省数控车床产品质量监督抽查实施细则

（2026年版）

1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者的合格待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取1组样本，用于检验，封存在生产企业。
2 检验依据
2.1 数控车床（2026年8月1日之前生产）

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	稳定性
	GB 15760—2004

	2
	外形
	GB 15760—2004

	3
	运动部件
	GB 15760—2004

	4
	夹持装置
	GB 15760—2004

	5
	平衡装置
	GB 15760—2004

	6
	自动上、下料装置
	GB 15760—2004

	7
	刀库、换刀装置
	GB 15760—2004

	8
	排屑装置
	GB 15760—2004

	9
	工作平台、通道、开口
	GB 15760—2004

	10
	触电
	GB 15760—2004

	11
	电气保护
	GB 15760—2004

	12
	导线、电缆和配线
	GB 15760—2004

	13
	电动机
	GB 15760—2004

	14
	静电
	GB 15760—2004

	15
	控制系统的安全及可靠
	GB 15760—2004

	16
	控制装置的位置
	GB 15760—2004

	17
	起动
	GB 15760—2004

	18
	停止
	GB 15760—2004

	19
	紧急停止
	GB 15760—2004

	20
	模式选择
	GB 15760—2004

	21
	保持—运转
	GB 15760—2004

	22
	数控系统
	GB 15760—2004

	23
	控制系统故障
	GB 15760—2004

	24
	安全防护装置一般要求
	GB 15760—2004

	25
	防护装置
	GB 15760—2004

	26
	安全装置
	GB 15760—2004

	27
	安全标志和安全色
	GB 15760—2004

	28
	异常温度
	GB 15760—2004

	29
	噪声
	GB 15760—2004

	30
	振动
	GB 15760—2004

	31
	火灾和爆炸
	GB 15760—2004

	32
	飞溅
	GB 15760—2004

	33
	人类工效学一般要求
	GB 15760—2004

	34
	操作件一般要求
	GB 15760—2004

	35
	信息显示装置
	GB 15760—2004

	36
	照明
	GB 15760—2004

	37
	装配错误
	GB 15760—2004

	38
	液压系统
	GB 15760—2004

	39
	气动系统
	GB 15760—2004

	40
	润滑系统
	GB 15760—2004

	41
	切削冷却系统
	GB 15760—2004

	备注：2026年8月1日之前生产的数控车床产品，按以上项目进行检验。


2.2 数控车床（2026年8月1日之后生产）
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	通用要求
	GB 15760—2025

	2
	机床结构
	GB 15760—2025

	3
	电气系统
	GB 15760—2025

	4
	控制系统
	GB 15760—2025

	5
	安全防护装置
	GB 15760—2025

	6
	安全标志和安全色
	GB 15760—2025

	7
	温度
	GB 15760—2025

	8
	噪声
	GB 15760—2025

	9
	振动
	GB 15760—2025

	10
	辐射
	GB 15760—2025

	11
	物质和材料
	GB 15760—2025

	12
	人类工效学
	GB 15760—2025

	13
	照明
	GB 15760—2025

	14
	装配
	GB 15760—2025

	15
	液压系统
	GB 15760—2025

	16
	气动系统
	GB 15760—2025

	17
	润滑系统
	GB 15760—2025

	18
	切削冷却系统
	GB 15760—2025

	19
	机床操作模式
	GB 15760—2025

	20
	测量、调整、清理和维护
	GB 15760—2025

	备注：2026年8月1日之后生产的数控车床产品，按以上项目进行检验。


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
3 判定规则

3.1 依据标准
GB 15760—2004《金属切削机床安全防护 通用技术条件》

GB 15760—2025《金属切削机床安全防护 通用技术规范》

现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
3.2 判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。


